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BOLUM 4- BAKIM

4.1 GIRIS

DR Robotik Fabrikaynak Hicresini olusturan tim ekipmanlarin bakim gereksinimleri bu
boélimde detayli olarak yer almaktadir. Kabin sahibi olarak imalatcl firma tarafindan
belirtilen butlin bakim islemlerinin belirli araliklarla strdlrilmesi size aittir.

Fabrikaynak Hicresi Bakim islemlerini;

e Genel Kabin Bakim islemleri

e Gazalti Ekipman Bakim islemleri
Olarak 2 ana baslikta altinda toplayabiliriz.

4.2 GENEL KABIN BAKIM iSLEMLERI

Genel kabin bakim islemlerini;
e Robot Bakim
e Kabin Bakim
e TCP Kontrol Unitesi Bakim
e Schunk Pnématik Tutucu Ayna Bakim
e RFID Sensor Bakim
e lazer Sensor Bakim

4.2.1 ROBOT BAKIM

Robot bakimlari robot Grln kilavuzlari icerisinde ayrintili olarak agiklanmaktadir. Robot
ile ilgili herhangi bir aksi durumla karsilasmaniz halinde yetkili servis ile temasa geginiz.

4.2.2 KABIN BAKIM
Kabin bakim islemleri asagidaki tabloda agiklanmistir.

BAKIM

BAKIM FAALIYETLERI FAALIYET DETAYLARI PERIYODU

Acil durdurma .
. . Acil burdurma butonlarina basilarak o
fonksiyonelliginin ) . . GUnluk
. fonksiyonelligi test edin.
kontrollu

Servis kapisinin
fonksiyonelliginin Servis kapisi agilarak fonksiyonelligi test edin. GUnluk
kontrold

5/13



A

AFSA ROBOTIK

|§”_( barly(?vr.l . Isik bariyeri kirilarak Gzerindeki isiklardan L
fonksiyonelliginin . s . Gunluk
. fonksiyonelligi test edin.
kontrolQ
Schunk Ayna Kontrolii Schunk Ayna baglanvt-llfarml I.<ontro| edm, ‘gerekh Giinlik
durumlarda degisimleri gerceklestirin.
RFID ve Lazer Sensor Kablolari genel olarak kontrol edin, gerekli -
. oo : - GUnluk
Kontroll durumlarda degisimleri gerceklestirin.
Genel kablolama ve Kablo kanallari diginda kalan kablolari ve
. ) Haftalik
hortum kontroll hortumlari genel olarak kontrol edin.
Genel mekanik kontrol Pozisyoner ve flksturvbaglanmlamm kontrol Haftalk
edin.
N ) N Hucre temizlenmelidir. (Hlcre, robot, kaynak
Hicrenin genel temizligi . . . . Haftalik
glc kaynagy, tel sirme, bullseye, pozisyoner)
Sartlandirici filtre ve su tutucu haznesi doluluk
Sartlandirici kontroli kontrolini yapin, gerekli durumlarda Aylik
degisimleri gergeklestirin.

Tablo 1-Kabin Bakim islemleri

4.2.3 TCP KONTROL UNITESi BAKIM

Robotla gazalti kaynaginda muhtemel yasanabilecek pozisyon kagirma sorunlarini
bertaraf etmek, minimum seviyeye indirmek Uzere tasarlanmistir.

TCP kontrol Unitesinden tam verim alabilmek icin giinlik olarak TCP Unitesindeki optik
lazerlerin temizligi yapilmalidir. TCP Unitesi asiri kirlediginde kabin ekraninda uyari
verecektir.

6/13



A\

AFSA ROBOTIK

4.2.4 SCHUNK PNOMATIK TUTUCU AYNA BAKIM

Resim 1- Schunk Tutucu Ayna

Govde kapagi agilirken yaralanma ve tutucu modilinin hasar gérme riski vardir.

Tutucu modulinin sokilmesi edilmesi gerekiyorsa, modul onarim icin SCHUNK'a
gonderilmelidir.

Tutucu modulinin arka kapagi yay 6n yiklemelidir ve yalnizca egitimli uzman personel
tarafindan cikarilmaldir. Kapak sadece 6zel bir montaj aleti kullanilarak ve ilgili sokme
ve montaj talimatlarina uyularak demonte edilebilir ve monte edilebilir.

« Uniteleri diizenli araliklarla kontrol edin (en az iki haftada bir veya 1000 baglamadan
tutucu kizaklart minimum sistem basincinda (5 bar) diizglin hareket ederse sistem dogru
calisiyordur.

* Duzenli gorsel/fonksiyonel kontroller yapin. Goértndr bir hasar veya ariza belirtisi
olmasi durumunda, pnématik tutucu aynayi derhal kapatin.

Sistem, arizalar giderildikten sonra yeniden devreye alinabilir. Ornegin, hasarh birimi
degistirerek sistemi yeniden devreye alabilirsiniz.

Schunk Pnématik Tutucu Ayna’da sorun meydana geldiginde, Afsa Robotik Servis Birimi
ile iletisime geciniz.
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4.2.5 RFID SENSOR BAKIM

Resim 2- RFID Sensoéri

Cihaz, bakimi kullanici tarafindan yapilmasi gereken herhangi bir bilesen icermediginden
muhafazayl agmayin. Cihaz yalnizca Uretici tarafindan onarilmalidir. Cihazi ulusal gevre
dlizenlemelerine uygun olarak imha ediniz.

RFID sisteminde sorun meydana geldiginde, Afsa Robotik Servis Birimi ile iletisime
geciniz.

4.2.6 LAZER SENSOR BAKIM

<

Resim 3- Lazer Sensor

Sensor kirlendiginde temizleyin ve dikkatli kullanin. Kurulum ve calistirma sirasinda
sensord dikkatli tutun. Parmak izi, toz, su, yag vb. ile kirlenmis sensér pencereleri,
sensorin  maksimum performansini  disurebilecek kacak 1siklar olusturabilir.
Filtrelenmis, sikistiriimis hava kullanarak cam ylzeyini tozdan arindirin, ardindan sadece
su ve tly birakmayan bir bezle gerektigi sekilde temizleyin.

Lazer sensdrde sorun meydana geldiginde, Afsa Robotik Servis Birimi ile iletisime
geciniz.
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4.3 GAZALTI EKIPMAN BAKIM ISLEMLERI

Gazalti ekipman bakimlarini; kaynak makinesi bakimi, tel sirme Unitesi bakimi, torg
bakimi, tor¢ temizleme Unitesi bakimi olarak 4 ana baslikta toplayabiliriz.

4.3.1 KAYNAK MAKINESI BAKIM

Kaynak makinesinin sebeke akimi, bakim ve servis sirasinda kesilmeli ve makinenin
elektrik fisi prizden cekilmelidir.

NOT:

Kaynak makinesinin dogru kullaniimasi ve periyodik bakimlarinin eksiksiz olarak
yapilmasi yiksek performans elde edilmesi ve calisma dmrinin uzamasi agisindan
onemlidir. Bakim- onarim ve servis hizmetleri sadece gerekli egitimden gecmis yetkili
bir personel tarafindan yapilmahdir.

Kaynak makinesinin bakimini elektriksel olarak donaml kisiler tarafindan yapilmahdir.
Kaynak makinesi bakimina baslamadan once glvenlik olarak kaynak makinesinin
enerjisini mutlaka kesin. Kaynak makinesinin icini agmayin. Kaynak makinesinin igini
acmak gerektiren durumlarda yetkili servis elemanina basvurun. Kaynak makinesi
calismaya baslamadan olarak rutin olarak kaynak makinesi ana besleme ve kaynak sase
(-) ve arti (+) kablolarinin gevseklik kontroll yapilmaldir. Kaynak torcunun ve robot
hortum paketinin bitlin baglantilari kontrol edilmelidir.

Kaynak makinesinin hava sirkilasyonu icin kaynak makinesi hava kanallarina yaklasik 0,5
m hava boslugu birakin. Calisma ortamindaki tozlardan kaynak makinesinin en az
etkilenmesi icin kaynak makinesinde filtre kullaniimaktadir. Bu filtrenin dizenli olarak
temizligi gerekirse de degismesi gerekmektedir. Hava filtresinin temizleme siresi
calisma ortamina gore degiskenlik gostermekle birlikte tavsiye edilen temizleme siresi
15 glinde birdir.

Bunlara ek olarak belli araliklarla (Her 6 Ayda) yetkili servis elamani tarafindan kaynak
makinesinin i¢i acilarak icinde bulunan tozlarin vakumlanarak temizlenmesi
onerilmektedir.
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BAKIM . BAKIM
. . FAALIYET DETAYLARI )
FAALIYETLERI PERIYODU
Akim soketlerinin Kaynak makinesi Gzerinde bulunan (-) ve (+) akim -
. - N : GUnluk
kontrold soketlerinin sikihgini kontrol edin.
Akim kablosunun hasar gorip gérmedigini, kontrol
Akim kablosu edin. Eger hasar gormusse hasarl bolimu uygun bir -
) ) . Gunlak
kontrold malzeme ile sararak yalitin ya da kabloyu yenisi ile
degistirin. Yetkili servisi arayin.
Sogutma Sivisi Sogutma sivisi seviyesini kontrol ediniz, gerekli
. Haftalik
Kontroll durumda ekleme yapiniz.
Sogutma Sivisi Sogutma sivisi filtresini kontrol ediniz, gerekli durumda
. . R Haftalik
Filtre KontrolQ temizleyiniz.
Makinenin Uzerindeki vidalari kontrol edin, eger
Kaynak Makinesi gevseklik varsa sikin. Eksik vida bulunmasi halinde Avlik
Mekanik Bakim mutlaka yenisini takin. Pasli vidalari yenisi ile ¥
degistirin.
Kaynak Makinesi Batun elektrik baglantilari kontrol edin, gevseyen
. o Aylik
Elektrik Bakim baglantilari gerektiginde sikistirin.

Tablo 2- Kaynak Makinesi Bakim islemleri

4.3.2 TEL SURME UNITESI BAKIMI

Tel sirme Uniteleri minimum bakima goére dizayn edilmis olmalarina ragmen belli
araliklarla gozlem ve temizlige dayali kontrol ve bakim yapilmasi gerekmektedir.
Uretime baglamadan énce diizenli olarak kaynak tor¢ baglantilari, topraklama baglantisi
kontrol edilmelidir.

Tel sirme Unitesindeki tel sirme makaralari Resim 1’deki gibi dizenli olarak aginma
kontroll yapiimalidir. Kaynak teline uygulanan baski Resim 2’deki gibi kontrol
edilmelidir. Tel sirme makaralarinda kaynaklanan sorun kaynak kalitesini dogrudan
etkilemektedir. Her hafta dizenli olarak tel sirme Unitesi hava ile temizlenmesi
dnerilmektedir.
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Resim 4- Tel Stirme UniteSi_l Resim 5- Tel SUrme Unites]_z

Kaynak telinin keskin kenarli ucu nedeniyle torgta hasar tehlikesi ilerletmeden 6nce
kaynak teli ucunun capagini iyice aliniz.

4.3.2.1 Tel Sirme Makara Baski Ayari

Tel sirme makara baski ayarina baslamadan 6nce telin dizglin ve rahat bir bicimde
sUrilebilmesini saglayin. Bunun igin;

e Kullanilan tel capi ile takili bulunan makara 6lgllerinin uyumlu oldugundan
emin olun.

e Telin icerisinde ilerledigi kilavuz boru ve hortumlarda kirilma olmadigindan
emin olun.

* ilerleyen asamalarda problem yasamamak icin, tel varili ile tel sirme Unitesi
arasindaki kilavuz hortumun rahatca robot hareketleriyle uyumlu hareket edebildigini,
metal ylzeylerle temas /slrtiinme gergeklesmeyecegini garanti altina alin. Daha sonra
makara baskilarini ayarlayin. Baskinin gereginden fazla olmamasi cok énemlidir. Temas
basincini Resim 2’de gosterildigi gibi kaynak teli deforme olmayacak sekilde, bununla
birlikte kusursuz bir tel ilerimi saglayacak sekilde ayarlayin. Temas basinci referans
degerleri 2-3 arasinda olmalidir.
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4.3.3 TORGC BAKIMI

Kaynak prosesinin verimli bir sekilde devam etmesi icin kaynak torcuna belli araliklarla
godzlem ve temizlige dayali kontrol ve bakim yapilmasi gerekmektedir.

yapiimalidir.

BAKIM . BAKIM
. . FAALIYET DETAYLARI )
FAALIYETLERI PERIYODU
) Torgta mevcut ise kontak meme, meme hamili, gaz
Torg ekipmanlari o e . . . R
N dagitici ve nozul temizligi kontrol edilmeli. Gerekli GUnluk
kontrold o .
durumlarda degistirilmelidir.
Torc kontrolii Torcta sekilsel deformasyon ve baglantilarin kontrola Haftalik

Tablo 3- Tor¢ Bakim islemleri

4.3.4 TORC TEMIZLEME ve TEL KESME UNITELERI

Robotla gazalti kaynaginda muhtemel yasanabilecek tel yapisma, ilk atesleme ve
sorunlarini bertaraf etmek, minimum seviyeye indirmek tzere tasarlanmistir.

Proseste kullanilan kaynak parametresine gore degisiklik gosterse de her vardiya
basinda SERVIS MODU’ndan tor¢ temizleme ve tel kesme servisi yapilmasi tavsiye

edilmektedir.

cakisinin kontrol(

. . . BAKIM
BAKIM FAALIYETLERI FAALIYET DETAYLARI ;
PERIYODU
Torg temizleme genel Torg temizleme Unitesindeki yag ve capaklari Ginlik
temizligi temizleyin.
Torg temizleme genel Capak haznesini bosaltin, caki ve yag piskirtme
: L Haftahk
bakimi basliklari temizlenmelidir.
Torg temizleme Gorsel kontrol edilmeli, deformasyon Haftalik

durumunda degistirilmeli.
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Torg temizleme Torg temizleme sivisinin seviyesi kontrol
. : ) Haftahk
sivisinin kontroll edilmeli.
Pnomatik yaglayici Torg¢ temizleme bolgesindeki pnomatik yaglayici Haftalik
seviye kontroli seviye kontrold yapiimalidir.
Yag plskirtme Yag puskirtme yollarinin tikanmadigindan emin AVIik
yollarinin kontroll olun gerekirse temizleyin. ¥
Torg temizleme ayrintili | Cihazi acin ve basincli hava ile temizleyin, kayar 3 Avlik
bakimi yataklari dikkatlice yaglayin. ¥
Torg temizleme Yetkili personel tarafindan, fonksiyonlarin villik
fonksiyon bakimi kontroli ve gerekli tamiratlar yapilmahdir.

Tablo 4- Tor¢c Temizleme ve Tel Kesme Uniteleri Bakim islemleri

Robotun calisma alani icerisinde bir calisma yapmak gerektiginde;

e Robot ve sistem manuel modda olmalidir.

e Capak onleyici sivi ptskirtme Unitesi Gzerinde galisirken Uniteden uzakta
durun ve piskartilen siviyr solumayin.

e Torg temizleme gakisi dénerken uzun bol elbiselerle galigmayin.

e Kontrol kabini ile ilgili herhangi bir midahale yapmadan 6nce kontrol kabininin
elektrik beslemesini kontrol kabininin salterinden kapatin.

e Korucuyu gozluk, koruyucu giysi ve koruyucu eldiven kullanin.
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